ST 60 ST 100 ST 120

Stanzmaschinen
Machines a faconner

Stanzmaschinen zur rationellen Profilbearbeitung

B Je nach Werkzeug ist die Stanze zum Bearbeiten
von Stahl, Aluminium oder Kunststoff geeignet.

Produktmerkmale:

Robust, zuverlassig, funktionssicher uber viele Jahre.
Stabiler Maschinenstander.

Bedienungsfreundliche Auslegung.

Einfaches Umrlsten.

Fur alle handelsUiblichen Profile.

Kraftibertragung durch Druckibersetzer.

Abbildung links: Stanzmaschine mit Revolverteller zur
Aufnahme von 6 Werkzeugen:

ST 100 R mit 100 kN Kolbenkraft

ST 120 R mit 120 kN Kolbenkraft

Einsatz: bei Profilen mit groRen Wandstarken oder gro3en
Abmessungen.

Abbildung rechts: Stanzmaschine mit Werkzeug-
Schnellwechselvorrichtung.
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Les machine a fagonner destinées au profilage

rationnel

B Les outils de poingonnage appropriés sont fabriqués
selon les dessins ou modeéles.

Product features:

B Robustesse, fiabilité, bon fonctionnement pendant
de longues années.

B Chassis de la machine trés stable.

B Maniemant aisé.

B Changement d’outillage simple.

B Emploi pour tous les profilés d’'usage.

B La transmission de force est effectuée par un multiplicateur
de pression.

lllustration a gauche: Les machine a fagonner avec un
dispositif d’'amenage ou tour revolver pour 6 outils:

ST 100 R avec la force de piston 100 kN

ST 120 R avec la force de piston 120 kN

Utilisation: en cas de profilés avec des parois épaisses ou en
cas de dimensions élevées.

illustration a droite: Les machines a fagonner avec un dispositif
de remplacement d’outil rapide.
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Stanzmaschinen Machines a fagconner

ST 60, ST 100, ST 120 ST 60, ST 100, ST 120
Grundmaschinen: Modéles:

B Tischstanze: ST60 T B Modele detable: STE0 T

B Sténdermodelle: ST60 S, ST 100 S, ST 120 S B Modéles avec montant: ST60 S, ST100 S, ST 120 S
B Mehrfachstanzen: ST 100 R, ST 120 R B Avec disp. revolver: ST 100 R, ST 120 R

Optionen: Accessoires:

B Huberweiterung: B L'extension de hauteur maximale de I'outil et de levée:

- Einschubhdhe 200 mm, Hub 30 mm - hauteur maxi 200 mm, levée 30 mm (ST 60)
- Einschubhdhe 200 mm, Hub 50 mm fir ST 100 - hauteur maxi 200 mm, levée 50 mm (ST 100)

- Einschubhéhe 200 mm, Hub 70 mm fur ST 120 -hauteur maxi 200 mm, levée 70 mm (ST 120)
B Klappanschlage links oder rechts, maximale B Butées réglables de longuers & gauche ou a droite,
Messlange 2000 mm. pour longueur maximale 2000 mm.
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Die Stanze ST 60 T (rechts) entspricht der Ausflihrung La machine a presser ST 60 T (a droite) correspond
ST 60 S, jedoch ohne Stander. Sie wird eingesetzt, wenn au modele ST 60 S, mais sans montant. Elle est utilisée
ein entsprechender Unterbau vorhanden ist. par les clients qui disposent de leur propre partie inférieure

pour la machine.
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